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La presente invention concerne une ma- 
chine perfectionnee a fabriquer des rones 
dentees, des rones a chaine et des pieces 
similaires. Dans la fabrication actuelle des 
5 roues denteee, on deeoupe et enleve le metal 
entre deux dents adjacentes d'une elmuche, 
on fait tourner I'ebauche dans une mesure 
sufBsante pour amener en regard de 1'outil 
de coupe la partie de metal situee entre la 
1 0 paire survante de dents adjacentes, et on 
enleve ensuite ce metal, cette operation tout 
repetee jusqu'a ce que I'elmucne ait execute* 
un tour complet 

La presents invention a pour objet une 
1 5 methode et une machine grace auxqueHes le 
metal situe entre les dents d'une roue dentee 
pent etre enleve de l'el>auche en une settle 
operation. D^autres objets et avantages de 
Pinvention apparaitront dans la description 
90 ci-dessous en se reportant aux dessins ci- 
joints qui representent, a titre d'exemple, 
une forme d'execution de la machine servant 
& la mise en oeuvre de I'invention. 
Dans ces dessins : 
a 5 La fig. 1 est une coupe verticale d'une ma- 
chine, une section du guide du porte-outil 
etant enlevee et certains des elements de 
coupe n'etant pas representee; 

La fig. 2 est une coupe verticale, partie en 
3o elevation, du dispositif represents sur la 



fig. 1, et cette figure est perpendiculaire a 
la fig. 1; 

La fig. 3 est une vue en plan de dessus du 
dispositif de la fig. 2; 

La fig. 4 est une coupe longitudinale du 35 
porte-outil represents sur la fig. 1, mais & 
une echelle beaucoup plus grande que sur les 
fig. 1 et 2; 

La fig. 5 est une vue en plan de dessus du 
porte-outil de la fig. 4, Pecrou superieur et 4o 
Felement de portee etant enlevSs; 

La fig. 6 est une vue d'une roue a chalne 
on roue dentee, telle que f abriquee d'aprfes 
la presente invention. 

En se reportant tout d'abord aux fig. 1, 45 

2 et 3, on voit que la machine comprend une 
base 1, et qu'une paire d'elements de sup- 
port 2, disposes pour porter le porte-outil 3, 
sont solidaires de cette base 1. Le porte-outil 

3 est de preference en forme d'element tabu- 5o 
laire, et est loge a I'interieur d'un manchon 

3', qui est monte et coulisse dans un guide 
forme" de deux etriers, un etrier 4 etant soli- 
daire des elements 2, tandis que Fautre 
etrier 5 est fixe a I'etrier 4 par des bou- 55 
Ions 6 recus dans des trous 7 de ces etriers. 

Le dispositif ci-dessus decrit porte en po- 
sition verticale le porte-outil tubulaire, et 
on a dispose vertiealement sous le porte- 
outil, un porte-ouvrage forme" d'un cadre 8 60 
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qui est fixe* de maniere regiable sur la base 
1 3 par exemple au moyen de boulons 9 regus 
dans dea rainures 10 du cadre. H f aut noter 
que ces rainures permettent tin reglage cir- 
5 conf erentiel et un reglage lateral du cadre 
sur la base, de sorte que le cadre pent etre 
amene en alignement exact avec le porte- 
outil. 

Au somnuet du cadre se trouve une percee 
io 11, dans laqueEe on peut placer une douille 
12 en forme de collet, et cette douille -at- 
taque le mancbon 3'. Sur la base du cadre 
8, en 13, on a fixe* un montant 14, dont le 
sommet peut recevoir une ou plusieurs 
i 5 ebauches 15. L'une des earneteristiques de 
Pinvention consiste en ce que plusieurs roues 
dentees peuvent etre taillees en une seule 
operation dans un nombre correspondant 
d'e'bauehes, et dans ce but, on a pourvu le 
ao montant ou colonne d'une tige 16 sur la- 
quelle les ebauches 15 peuvent etre dispo- 
sees. B f aut noter que ces e*bauches ont un 
trou central 1% ainai que represents sur la 
fig. 6, et que ce trou s'engage etroitement 
a 5 sur la tige 16. Les ebauches peuvent etre 
maintenues sur la tige au moyen d'un ecrou 
18 visse* sur I'extremite superieure -de cette 
tige. II importe que le collet 12 soit concen- 
trique au montant 14, et en consequence le 
3o cadre 8 est de preference d'une seule piece, 
ainsi que represente, la percee 11 et l ? ouver- 
ture taraudee 13 pour le montant 14, etant 
formers avec le reglage du tour, de f aeon a 
assurer, dans la mesure pratiquement re*ali- 
35 sable, un rapport parfait entre la percee 11 
et le montant 14. 

Le porte-outil est fixe par son extremite 
superieure au plongeur ou piston 19 d'un 
dispositif moteur appropri£, par exemple 
do d'une presse hydraulique, qui provoque un 
mouvement vertical du porte-outil par rap- 
port a la base et au cadre. H f aut noter que 
Petrier 5 peut etre f acilement enleve de 
Petrier 4, de sorte qu'il est facile d'enlever 
45 le porte-outil et de le remplaeer par un autre 
porte-outil, si on le desire. 

Les fig. 4 et 5 representent un porte-outil 
a plus grande echelle. On voit que le porte- 
outil comporte un element de forme generate 
5o tubulaire, dont la surface externe 20- est cy- 
lindrique, de sorte qu ? il peut etre guide dans 
le epljet 12, nfiu de guide? le porte-outil 



dans son mouvement vertical. La surface 
interne 21 du porte-outil est conique dune 
extremite a Pautre, ainsi que represente, la 55 
partie inferieure du porte-outil ayant un 
dianietre interne plus grand que la partie 
superieure. 

Cette surface interne du porte-outil est 
pourvue de plusieurs rainures longitudinales 6o 
22, qui fbrment des guides pour des cla- 
vettes 23 fixees sur les cdtes arriere des ele- 
ments tie coupe 3i Les fig. 1 et 4 ne mon- 
trent que deux de ces elements, les autres 
etant omis a fin de mieux montrer les guides. 65 
Chaque element de coupe est pourvu sur sa 
face interne de plusieurs dents 25. La pro- 
fondeur de Falesbir de bout en bout varie 
conformement a la profondeur de coupe de- 
siree. H est preferable d'adopter au delmt yo 
une coupe plus profonde et de la diminuer 
au fur et h mesure de Pavancement de la 
coupe. Ceci donne un meilleur fini aux 
dents. En raison de Pinclinaison de la sur- 
face interne du. porte-outil, les elements de ^5 
coupe peuvent etre regies vers Pouvrage, 
ainsi que decrit dans ce qui va suivre, Lors- 
que le porte-outil est presse" vers le bas, les 
dents successive^ de chaque element enlevent 
successivement des copeaux de Peoauche ou g 0 
des ebauches portees sur le montant 14, cha- 
que dent mordant plus pre* du centre de 
Pel>auehe ? mais enlevant de preference un 
eopeau plus mince. 

Les elements de coupe peuvent etre fixes 35 
en position dans les rainures ou guides 22, 
par exemple au moyen de vis 26, vissees 
dans les cotes arriere des elements et pas- 
sant a travers des rainures verticales 27 du 
porte-outil; les tetes des vis sont recues dans 
des creux 28 et s'appliquent contre des ron- g 0 
delles 29 qui attaquent les fonds des creux. 
Les elements de coupe peuvent etre assujet- 
tis en outre contre un mouvement au moyen 
d'elements de portee 30 et 31, qui attaquent 
les deux extremites de chaque element. Cha- ^5 
eun des elements de portee est pourvu d'une 
surface conique ou en forme de coin 32 et 
33, et ces surfaces attaquent des surfaces de 
forme correspondante prevues sur les extre- 
mites des elements de coupe. Cette disposi- 100 
tion a pour effet de presser les elements de 
coupe vers Pexterieur contre les cStes du 
porte-outil .Les el&nents 30 et 31 sont main- 



tenus en place au moyen d'ecrous 34 et 36. 
Des roulements a billes sont disposes entre 
les Elements 30 et 31, et lea Serous 34 et 35, 
respectivement, dans le but de reduire le 
5 frottement, de sorte que les elements de 
coupe sont mieux maintenus en position. 

En fonctionnement, on place une on plu- 
sieurs ebauches 15 sur le montant 14 et on 
les fixe en position. Le montant et le collet 
. io 12 peuvent etre amenes en relation exacte 
avec le porte-outil en ajustant le cadre sur 
la base. Les elements de coupe sont fixes en 
place dans le porte-outil, et leur nombre, 
leur forme et leur grandeur sont choisis 
1 5 pour la roue dentee particuliere qu'ils doi- 
vent tailler; il est evident qu'on pent em- 
ployer plusieurs porte-outil, ehacun d'eux 
etant destine a porter un certain nombre 
d'elements. On se rend oompte que lorsque le 
ao porte-outil est force* vers le bas par le dispo- 
eitif moteur 19, les dents 25 enlevent des 
copeaux entre des dents adjacentes 37 de 
1'ebauche, les dents superieures des elements 
enlevant la dernidre partie du m^tal dans les 
a 5 espaces 38 entre les dents. Les elements de 
coupe peuvent etre regies a Punisson en fai- 
sant tourner les ecrous 34 et 35. Ce reglage 
est effectue* pour former avec precision les 
dents de la roue dentee et aussi pour ajuster 
So la position des dents apres meulage ou 
usure, de facpn a obtenir des dents exactes 
de diametre approprieV Chaque element de 
coupe pent etre f acilement enlevS pour le 
meulage, ou autres operations, et peut etre 
35 remontc; en position, ou remplacd par un 
autre. 

1° Machine a tailler des roues a chaine, 
des roues dentees et des pieces similaires, 

/ (0 caracterisee par la disposition de moyens 
stationnaires pour porter uno 6baucbe> d'un 
outil mobile comprenant des elements de 
coupe disposes circonf£rentiellement a 
l^baucbe et de f agon a agir chacune sur 

45 re~bauche pour former completement en une 
seule operation I'espace entre deux dents ad- 
jacentes d'une roue a chaine ou d'une roue 
dentee, de moyens situes prds de I'ouvrage 



3 — [704.466] 

pour guider 1'outil et de moyens pour ac- 
tionner I'outiL 5 o 

2° La machine est caracterisee en outre 
par les points suivants, ensemble ou separe- 
ment : 

<*. La disposition de chaque element de 
coupe sous forme d'un alesoir; 55 

b. Chaque alesoir est pourvu d'une serie 
de dents situes a des distances differentes du 
centre de I'outil; 

c. La disposition d'un porte-outil et de 
moyens pour y fixer de maniere amovible 6o 
des elements de coupe ; 

d. Des moyens pour regler simultanement 
tous les elements de coupe par rapport au 
centre du porte-outil; 

e. Une base fixe comportant un guide 65 
d'outil solidaire de cette base et dispose prds 
du porte-e*bauehe, un cadre comportant un 
porteoutil rigidement fixe a ce cadre, et des 
moyens pour fixer la base et le cadre Pun 
a Fautre; 70 

/. Des moyens pour regler le cadre par 
rapport a la base; 

g. La disposition du porte-outil sous 
forme d'un tube incline d'une extremite a 
I'autre, avec plusieurs guides sur la surface 7 5 
interne du tube, les elements de coupe s'ajus- 
tant etroitement dans les guides et coulis- 
e ant dans le tube, et de moyens pour fixer 
les elements de coupe sur le porte-outil; 

A. Des clavettes preVues dans I'outil et 85 
s'ajustant dans les guides et les organes de 
fixation des elements de coupe, en permet- 
tant le reglage de ces elements longitudina- 
lement au porte-outil ; 

i. La disposition d 5 elements de portee en 80 
contact avec les extremites des elements de 
coupe, et d'unites vissees dans les extremites 
oppos^es du porte-outil, pour maintenir les 
elements de portee en contact avec. les ele- 
ments; 85 

/. Les elements de portee possedent des 
surfaces en- forme de coins, qui sont en con- 
tact avec des surfaces correspondantes des 
elements de coupe. 
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